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１．適用 

    この仕様書は、弊社におけるプログラマブルデバイスへの書き込みおよび納入仕様について規定します。 

 お得意様  

販売会社  

 

２．対象デバイス 

出荷品名  

製品名    
 

３．依頼書兼注文書 

   販売会社殿からのプログラマブル・デバイス書込み依頼書兼注文書（弊社フォーマット）に必要事項を 

記載し下記のファックスに送信ください。 

 ファックス番号 ０４４－９８９－８００１ 

４．工程条件 

 
（1）マーキング仕様 

 
マーキング方式   

 
    （2）セキュリティ設定 

  
 
 

（3）ドライパック条件 
   完全ドライパック包装を行うため、高温保管をしパッケージに吸湿した水分を蒸発させます。 
   保管温度 125 ℃／保管時間 時間 

 
（4）包装形態 
 

□トレイ 
□テーピング包装 
□マガジンケース（スティック） 
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５．作業開始条件 

 

 (1)依頼書兼注文書 

プログラマブル・デバイス書き込み依頼書兼注文書の必要記載事項に漏れがない事。  

 

 (2)マスターデーター 

①データ支給方法 

□フロッピーディスク／CD-ROM／MO 

□e-mail 添付 

□デバイス 

  ②ファイル名 

 ③チェックサム値 

④データ確認方法 

□マスターデータチェック  

チェックサム値が一致する事。 

□２ファイル／メディアコンペア 

 ファイル内容が一致する事  

□マスターサンプル 

 サンプルがベリファイパスする事。 

 

   

 

 (3)未書き込みデバイス（予備品含む） 

   ①支給指示数量と現品数量が一致する事。 

      ※出荷数量を揃える場合は出荷数に対し、1％の予備品の支給をお願いします。 

②製品現品の捺印と注文書に記載の品名或いは捺印概形図が一致する事。 

    ※書き込みがされているデバイスの場合には、イレース作業が必要になり、別途費用が発生します。 

上記(1)～(3)の項目が揃い、マスターデータチェックが一致した時に、書き込み作業を開始します。 

  内容が不一致の場合は、お得意様及び販売会社殿のご担当と協議の上決定するものとします。 
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お得意様から販売会社殿を介して入荷した品物の確認を行います。 
確認内容 
未書き込みデバイスの型名と数量、破損の有無、マスタデーターの確認 

お得意様から販売会社殿を介して入手した依頼書に基づき、必要項目

を入力し、ラインへの作業指示とします。又、作業記録を兼ねます。 

マスターデーターをライターに転送し対象デバイスに書き込みを行います。 
書き込み工程ではブランクチェック・プログラム・ベリファイを一貫で行います。 

マスターデーターをライターに転送し対象デバイスをベリファイします。 

全数ベリファイ検査を実施します。 

リード曲がり、パッケージ状態などをチェックします。 
検査項目は次の通りです。  
製品収納方向、マーキング、リード曲がり、コプラナリティ（リード浮き） 

 

 

受入検査 

ライン投入 

 

書き込み 

ベリファイ 

 ドライパック包装 

発 送 
梱包の際に指定伝票または弊社の納品書、検査票、受領書を同封します。 
受領後は受領書に記載の上、返送くださる様お願いします。 
輸送時の振動などで製品に支障が生じる事の無いようにし、宅配便等で発送
します。 

出荷数量を確認し、静電気対策済みの材料で梱包します。(防湿梱包とします。) 
基本的に包装条件は納入時と同等とさせていただきます。 
 

外観検査 

 マーキング マーキング仕様により実施いたします。 

 高温保管 ドライパック条件に従い湿気除去を目的とした高温保管を行います。 

 

Matsubara KK 4 / 5 

 

６．作業工程フロ－ 
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７．作業環境 

 

  ７－１．温湿度管理 

書き込み環境 ２５±２℃ ５０±１０% 

 

  ７－２．静電気対策 

①静電防止床 導電剤を床に塗布 

    ②設備、作業台、製品保管棚、製品台車の接地 

    ③リストラップ・導電靴着用 

④静電防止服着用 

    ⑤イオナイザー 

 

  ７－３．塵埃対策 

    ①室内陽圧化 

    ②無塵服 

    ③ライン持ち込み制限 例 一般紙／ダンボール等 

 

８．不良品の取り扱い 

  ８－１．弊社において発生した不良品 

    作業工程のなかで、作業ミスにより発生した不良品につきましては、弊社の責任において善処 

致します。但し、不良原因が作業ミスによるものでない場合は除かせて頂きます。 

  ８－２．お得意様において発見された不良品 

      不良の原因が明らかに弊社の作業に起因するものにつきましては弊社の責任において善処致し 

ます。その他の不良についてはお得意様ならびに販売会社殿と協議の上処置するものとします。 

 

    ※作業ミスの定義 

       製品の取り扱いにおいて、落下等の外形欠損によるリード曲がりなどを意味します。 
※弊社で加工を行ったデバイスにつきましては、品質管理に万全を期しておりますが、輸送時の事故や静電気等 

の影響で書き込まれた内容が変化してしまう事も考えられます。 

 

９．その他 

９－１．データ等の守秘義務 

お預かりした書き込みデーター／デバイスは書き込み／ベリファイ作業以外の使用や社外 

への公開はいたしません。 

 

９－２．本仕様書について 

本仕様書に疑義や変更が生じた場合は、お得意様及び販売会社殿と協議の上決定するものと 

します。 
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